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การน า PLC (Programmable Logic Controller) มาใช้ส าหรับควบคุม
เครื่องจักรหรืออุปกรณ์ต่างๆในโรงงานอุตสาหกรรมจะมีข้อได้เปรียบกว่าการใช้
วิธีการควบคุมระบบเดิมๆเช่นการควบคุมด้วยระบบรีเลย์ (Relay) ซ่ึงจ าเป็นต้อง
เดินสายไฟฟ้าหรือที่เรียกว่า Hard-wired เมื่อมีความจ าเป็นจะต้องเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตหรือล าดับการท างานของเครื่องจักรนั้นจึงต้องเดินสายไฟฟ้าที่
ควบคุมใหม่ แต่ถ้าใช้ระบบที่ควบคุมด้วย PLC แล้วการเปลี่ยนแปลงนี้ท าได้โดย
เปลี่ยนโปรแกรมควบคุมเท่านั้นเองนอกจากนี้ PLC ยังกินกระแสไฟน้อยกว่า
และสะดวกกว่าเมื่อต้องการขยายขั้นตอนการท างานของเครื่องจักร 

ข้อดีของ PLC คือใช้แทนการควบคุมที่ใช้รีเลย์ซ่ึงสะดวกเพราะเป็นระบบ
อิเลคทรอนิกส์และใช้การเขียนโปรแกรมท านองเดียวกับคอมพิวเตอร์แทนการ
เดินสายไฟฟ้ามีหน่วย(Input/Output) แบบลอจิกส์ (On/Off) และแบบอนาล็อก 
(Analog) จึงท าให้สามารถควบคุมเครื่องจักรได้ทุกชนิดและมีหน่วย 
(Input/Output) จ านวนมากมีทั้งขนาดเล็กขนาดใหญ่และราคาถูก PLC เป็น
อุปกรณ์ที่ประกอบด้วยวงจรอิเลคทรอนิกส์ที่เป็นโมดูลสามารถตรวจสอบด้วย
ตัวเองได้เพราะฉะนั้นเมื่อเสียหายก็ท าได้โดยเปลี่ยนโมดูลเท่านั้นและ PLC 

สามารถตรวจสอบสภาวะ(On/Off) ของอุปกรณ์ภายนอกตามโปรแกรมได้ท าให้
สามารถตรวจหาข้อบกพร่องได้อย่างรวดเร็วมีความน่า เชื่อถือและมี
ประสิทธิภาพสูงบ ารุงรักษา และซ่อมแซมง่าย 

วัตถุประสงค ์

ความรู้เบื้องต้นเกี่ยวกับ PLC การเขียนโปรแกรม PLC และการตรวจ
ซ่อมบ ารุงรักษา PLC ส าหรับผู้ใช้ทั่วไป 

1. เข้าใจการควบคุมซีเควนซ์และหลักการท างานของ PLC 

2. เข้าใจการใช้งาน PLC เบื้องต้น 

3. เข้าใจการตรวจซ่อมบ ารุงรักษา PLC เบื้องต้น 

คุณสมบัติผู้เข้าอบรม 

วิศวกรช่างเทคนิคที่สนใจจะน า PLC เข้ามาให้ในการควบคุมการท างาน
ให้เป็นระบบอัตโนมัติอาจารย์ ที่ปรึกษา และผู้สนใจทั่วไป  
 

 

 

 

 

 

 

หัวข้อการอบรมและสัมมนา 

วันแรก  

 รู้จักกับ PLC และอุปกรณ์ต่อพ่วงต่างๆ 

 หลักการท างานของ PLC 

 ค าสั่งพื้นฐานของ PLC 

วันท่ีสอง 

 การเชื่อมต่อ PLC กับอุปกรณ์ภายนอก 

 ซอฟแวร์ส าเร็จรูปส าหรับเขยีนโปรแกรม PLC 

 วงจรแลดเดอร์พื้นฐาน  

 การเขียนโปรแกรม PLC พื้นฐาน 

วันท่ีสาม 

 การใช้งานโมดูลพิเศษ (Analog in, Analog out) 

 หลักการใช้ PLC ในงานอุตสาหกรรม 

 หลักการตรวจซ่อมและค้นหาจุดเสียของ PLC  
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